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一、清洁生产概述

《中华人民共和国清洁生产促进法》第二条指出：“清洁生产是

指不断采取改进设计、使用清洁的能源和原料、采用先进的工艺技术

与设备、改善管理、综合利用等措施，从源头削减污染源，提高资源

利用效率，减少或者避免生产、服务和产品使用过程中污染物的产生

和排放，以减轻或者消除对人类健康和环境的危害”，其第十八条明

确规定：“新建、改建和扩建项目应当进行环境影响评价，对原料使

用、资源消耗、资源综合利用以及污染物产生与处置等进行分析论证，

优先采用资 源利用率高以及污染物产生量少的清洁生产技术、工艺

和设备。
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二、报告年度

2025.01.01 - 2025.12.31

三、企业信息

辽阳康达塑胶树脂有限公司位于辽宁省辽阳市宏伟区芳烃基地

内，国家高新技术企业、辽宁省专精特新中小企业。公司主要产品包

括汽车内外饰用改性塑料颗粒、管道防腐保温用改性塑料颗粒和电线

电缆用改性聚乙烯颗粒。

公司成立于 2009 年，一直本着“诚信、创新、感恩、自强”的

经营理念，先后获得过“全国扶残助残先进集体”、“全国优秀福利

企业”、“辽宁省扶残助残先进集体”、“辽宁省五一劳动奖状”、

“辽阳市市长质量奖”、等荣誉和称号。

公司现占地 5 万㎡，购置各型号挤出机 16 台套，配备自动称量

系统、自动封包系统等先进的专业生产设备，年产能可达 5万吨。原

材料及成品的存储均采用立体货架，所有货物实行“先进先出”管理，

存储量各为 2000 吨。

为保证产品稳定性，公司购置了齐全的检测设备，现有各型号检

测设备 40台套，完全可满足材料的日常物性检测，且关键物性的检

测设备及制样设备均至少有 2 台，可满足日常检测的数据对比，保证

检测数据的可靠性。

公司现有产品种类以聚烯烃为主，PC、ABS、PA、PET、TPE、TPV

等材料为辅，功能包括增强、增韧、填充、阻燃、抗静电、抗老化及
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绿色环保，应用领域也已涵盖汽车、管道防腐、电线电缆、家电、轨

道交通及农业等。

2023 年 10 月，为响应国家政策、适应国内外形势，公司积极开

发新产品、新领域的同时对生产用电进行光伏改造，改造后的光伏发

电量可满足公司用电的 20%以上，结合高耗能设备的更换，大幅降低

了碳排放，为国家双碳目标的实现贡献力量。

四、企业资质

1.营业执照
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2.三体系证书：
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五、企业评价

本企业主营改性塑料颗粒生产，无水性涂料、溶剂涂料、粉末涂

料生产及使用，结合行业特点、企业 2025 年 1-12 月实际生产、能

耗、用水、环保、管理等数据，参照清洁生产评价指标体系开展综合

评分。

改性塑料行业清洁生产评价指标表

一级指标

权

重

值

二级指标 单位
权重

值

评价基准

值
企业数值 评分

（1）资源与

能源消耗指

标

32 原材料单耗
t/t 产

品
12

结合行业

均值核定
核算值 11

综合电耗
kWh/t

产品
10 行业基准 303.06 9

新鲜水单耗
t/t 产

品
10 ≤0.5 0.42 10

（2）污染物

指标
18 生产废水量

t/t 产

品
6

无生产废

水
0 6

废气排放浓度
颗粒物

mg/m³
6 达标排放 达标 6

一般固废 /

危废处置
— 6 合规处置 合规 6

（3）资源综

合利用指标
10

生产用水重复

利用率
% 10 ≥85 100 10
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定性评价指

标

（4）产品特

征指标
20

一次交验合格

率
% 5 ≥99.0 99.0 以上 5

执行国内标准 — 4
按标准生

产

执行 12 项

国内标准
4

采用国外标准 % 3 按需采用 0 0

通过 ISO9001

质量体系认证
— 4 是 是 4

环保产品认证 — 4 是 否 0

（5）环境管

理与劳动安

全卫生指标

20
危险化学品安

全生产许可证
— 3 按需办理 无需办理 3

消防安全管理

/ 消防许可
— 3 合规 合规 3

通过

ISO14001 环

境体系认证

— 4 是 是 4

通过

ISO45001 职

业健康安全体

系认证

— 4 是 是 4

3 年内无火

灾、爆炸、重

大安全事故

— 3 是 是 3

千人负伤率

人 /

千人・

年

3 ≤0.001 0 3

合计总分
10

0
— — 100 — — 94
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评分说明

2025 年总产量：32000 吨改性塑料颗粒；全年用电量：9697860

度，新鲜总用水量：13534 吨；

生产用水为闭式循环冷却水，无生产废水外排，水重复利用率

100%；

原材料年消耗：聚乙烯 21000 吨、聚丙烯 11000 吨，原料管控

规范，损耗低于行业基准；

企业三体系完整有效，全年未发生安全、消防、环保事故，千人

负伤率为 0。

六、综合分析

1、生产工艺与装备的先进性分析

企业改性塑料生产工艺成熟，整体为物理混配、挤出造粒工艺，

工艺路线简洁、污染物产生量少。生产配置 16 台套主流挤出设备，

搭配自动称量、自动封包等全流程自动化设备，减少人工干预，降低

人为操作带来的物料损耗与安全风险。

为响应双碳政策，企业完成光伏供电改造与高耗能设备淘汰更新，

从装备端实现节能降耗。厂区配套完善的冷却循环系统、废气收集处

理设施，生产装备自动化、节能化、环保化水平符合行业清洁生产先

进要求。

2、原料及产品先进性分析

企业主要原料为聚乙烯、聚丙烯等通用聚烯烃原料，均为常规环
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保化工原料，无有毒、高挥发性、高污染原辅材料，从源头落实清洁

生产要求。

产品以功能性改性塑料为主，主打绿色环保、抗老化、阻燃等环

保功能，广泛应用于汽车、轨道交通、农业等绿色产业领域。产品严

格执行国内推荐性国标与行标，产品质量稳定，属于环境友好型橡塑

制品。

3、资源能源消耗分析

企业合理匹配设备产能，采用变频、节能型生产辅助设备，同时

依托光伏项目补充电力，有效降低传统电能消耗。

用水方面区分生产用水与生活用水，生产用水采用专用循环冷却

系统，大幅减少新鲜水取用；新鲜水单耗 0.42t/t 产品，优于行业

控制指标。整体资源、能源消耗管控严格，能耗、水耗指标处于行业

较好水平。

4、资源综合利用分析

核心亮点为生产用水全循环利用，生产环节不产生生产废水，仅

补充自然挥发水量，水资源综合利用率达到 100%。

生产过程产生的边角料、不合格品全部回收重新投入生产，实现

物料闭环利用；包装材料、一般工业固废分类收集、统一回收处置，

固废综合利用率高，无资源浪费现象。仓储采用 “先进先出” 模式，

有效降低原料、成品变质损耗。

5、污染物产生排放及处理措施分析

（1）废水
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生产环节使用闭式循环冷却水系统，零生产废水排放；仅产生少

量员工生活污水，生活污水按园区及环保要求统一收集、达标排放。

（2）废气

生产过程主要产生少量工艺粉尘与无组织废气，厂区设置废气收

集、除尘设施，废气经处理后达标排放，废气污染物浓度满足国家相

关排放标准。

（3）噪声

生产设备均布置于标准厂房内，采取基础减震、厂房隔音等降噪

措施，厂界噪声稳定达标，对周边声环境无明显影响。

（4）固体废物

一般工业固废、生活垃圾分类存放、合规转运处置；企业无危险

化学品使用，危险废物产生量少，少量危废按规范存入危废仓库，定

期委托有资质单位处置，处置流程合法合规。

6、环境管理措施分析

企业已完整建立 ISO9001、ISO14001、ISO45001 三大管理体系，

体系持续有效运行，环保、质量、职业健康安全管理实现制度化、常

态化。

严格落实环保设施日常运维、定期检查制度，确保废气、废水、

固废治理设施稳定运行，污染物长期达标排放。

建立环境风险、安全生产风险防控机制，定期开展安全、环保培

训与应急演练，近三年未发生火灾、爆炸、环境污染及安全生产事故。

全员树立清洁生产理念，将节能、降耗、减污、增效要求融入生产全
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流程。

七、评价结果

1、清洁生产水平判定

本次综合评价总得分为 94 分，结合企业生产工艺、装备水平、

资源能源利用、污染物管控、环境安全管理等全部指标综合判定：

辽阳康达塑胶树脂有限公司各项指标优良，资源利用率高、污染

物产生量低、管理体系完善，整体达到国内改性塑料行业清洁生产先

进水平，完全符合清洁生产相关要求。

2、进一步提高清洁生产水平的建议

积极申报环保产品认证、绿色产品认证，补齐资质短板，进一步

提升产品绿色属性与市场竞争力。

持续优化能源结构，扩大光伏发电等清洁能源使用占比，探索设

备余热回收技术，进一步降低综合能耗与碳排放。

深化清洁生产审核工作，将降耗减污目标分解至各车间、各工序，

持续挖掘节能、节水、节料潜力。

加强环保设施精细化运维，持续优化废气收集与处理效率，进一

步减少无组织废气排放。

常态化开展员工清洁生产、环保、安全技能培训，不断提升全员

绿色生产意识。
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